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immediately machining the sheet continuously; the particles are treated with a fluid plasticiser before 
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plasticiser and other addivites, which is distributed over the surface of the belt by a scraper plate to a 
uniform thickness of 2.5 mm. The layer is raised to a temp, of 204 degrees C by the heater at which 
stage the particles begin to soflen on their surfaces forming a coherent layer. The sintered layer passes 
through the embossing device consisting of an engraved roller with fine surface depressions and a 
cooling system which reduces the embossing surface temp, to 66 degrees C. After embossing, the sheet 
is cooled by passage through an arrangement before being rolled up. Deeply formed surface structures 
are easily obtd., as for example, reliefs ressembling carpets, with ample tensile strength. 
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Yerfahren ziun Herstellen vonTafeln Oder Bandern 
aua Plastlkmaterial mli; strukturlerter Cberfiaohe. 




Die Brfindung bezieht sioh auf ein ^erfahren aum Herstellen 
von Taf eln Oder BSndeim aus Plastlkmaterial mit tief en Ein- 
pragungen und betrifft inabesondere ein Verfahren zum Her- • 
stellen eiiies Teppiohs oder dgl. aus Vinylharz oder Shnliolien 
thermoplastisohen Harzen, weloher Teppioh eine duroli Tief- 
prSgung erzeugte texturierte Oberflaohe aufweiat, z.B. wie 
eine Plache, die an die genoppte oder dergl, Oberfiaohe der 
in tlbliolier Weise hergestellten I'eppiohe erinnert (remlnisoent 
of pile carpeting)* 

Flexible' plastisohe Materialien haben vlele Eigenaohaf ten, die 
eie fUr die Verwendung ais Bodenbelag oder Bedenbedeokung wUn- 
sohenswert ersoheinen lassen. Wenn jedoch verauoht wurde, aus • 
sdlohem plastiflohen Material in laf elform einen Teppioh oder 
eine Matte mit einer gefailigen oder dekorativen Oberflfiohe 
herzustellen, die den Bindruok von relativ tief en Uoppeneffek- 
ten Oder dgl, vermittelt, wurde gefunden, dafi plastisoheg Mate- 
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rial nicht geeignet ist, solohe Effekte duroh das ubliohe 
Prfigewalzverfahren zu erhalten. Man muflte deshalb seine Zuflucht 
zu Teohniken nehmen, die relativ teuerer und sohwieriger als 
das PrSgewalzverfahren sind. 

Demgegentiber ist es Aufgabe der Erfindung, Tafeln Oder Bander 
aus plastisohem Material mit tiefen Textureffekten, z.B. Noppen- 
effekten, duroh ein relativ billiges und bequemes neues Verfah- 
ren herzustellen, welohes einen Pragevorgang einsohlie.fit. 

Dabei ist ein wesentliches Gesiohtspunkt , daB die Heretellung 
von Tafeln Oder Bandern aus plastisohem Material der besohrie- 
benen Art noch mBglich wird ohne die Notwendigkeit der Verwen- 
dung der Ubliohen schweren Ausrtistungen zum DurohfUhren des 
Verfahrens, z.B. Banbury-Misohern, Walzenmilhlen und Kalandern, 
welohe f lia; gewOhnlioh der Herstellung von Tafeln aus plastisohem 
Material, augeordnet sind. 

Diese Aufgabe wird gemSfl der Erfindung duroh die Sohritte ge- 
15st, dafi zunaohst sine trookene Mieohung aus thermoplaetisohen 
Harzpartikelohen und flUssigen Plastifiziermittel hergestellt 
wird, dafl dann die trookene Misohung in sine diinne Sohioht aus- 
gebreitet wird und dann die auf einer niohthaftenden Unterlage 
unteratUtzte Sohioht duroh Brhitzen auf eine Temperatur gesin- 
tert wird, bel der die Teilohen weioh genug werden, um aneinan- 
der zu haften, und dafl dann eine Oberflfiche der Sohioht mit . 
Hilfe einer Prttgewalze bei eiher Temperatur geprfigt wird, die 
unter dem Erweiohungsbereioh des betreffenden Harzee liegt. 

BAD ORIGIiMAL 

009885/2017 

5/12/05, EAST Version: 2.0.1.4 



- 3 - 1629805 11 143 

Ein wesentlicher Vorteil dee. erfindungsgemaBen Verfalxrens 
liegt darin, daB die Herstellxuxg von Teppictten odeir fthnliohen 
tafelfbrmigen Glellen aus plastischem Material aus einer trocke«- 
nen Mischung des plastischen Materials erfolgen kcmiio Grleioli-- 
zeitig ftlhrt das*neue Verfahren dazu^ dafi eine Oberflache der 
fertigen Tafel, des Bandes oder Streifena mit tiefen Binpragun- 
gen versehen wird. 

ITaoh dem neuen 7erf ahren ist es auoh in besonders einfaoher 
Weise m&glich, solohe Tafeln oder Teppiohe oder dgl» mehrfarbig 
herzustellen, indem die Sohioht jeweils aus einer Mischtmg her- 
gestellt wird| die durch Mischen von mehreren Teiloiiensorten 
von teilchenformigen, plastisdiein Material gewonnen wird, von 
denen jede TeiloJiensorte eine andere Fiarbe als die ubrigen Sor- 
ten auf waist o Auf diese Weise kann eine Musterung, wie sie im- 
ter dem Uamen Salz und Pfeffer bekannt ist, hergestellt werden, 
die nicht nur auf der Oberfl^che eracheint, sondern Uber die 
ganze'Dioke des Teppichs Oder der Matte vorhanden isto 

Ein weiterer Vorteil des neuen Verfahrens be steht darin, daS bei 
ihm geschmolzene thermoplastiscke Abfalle verwendet werden 
kSnneno 

Me Erfindung wird naohfolgend anhand schematischer Zeichntingen 
an einem Ausfiihrungsbeispiel nSher erlauterto 

Pigol ist eine schema tische Seitenansiclit der PBrder- und Prage- 
mittel, die mit Nutzen bei der Ausfuhrung der Brfindimg verwen- 
det werden konnen© . , 
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Pig. 2 let «in Queraclmitt von grSflerein Mafistalje entlang der 
Sohnittlinie 2-2 der Fig,1 und zeigt gepulvertes Harz, das 
auf einem PtJrdermlttel ausgebreltet ist. 

Pig. 3 iet eine ahnliche Ansioht elnes Schnittes entlang der 
Sohnittlinie 3-3 der Pig.1 und zeigt dae Aussehen der Tafel Oder 
dee Bandes naoh dem 8intern des Pudere zur Bildung der Tafel. 

Pig. 4 ist eine Ohnliohe Ansioht eines Sdhnittes entlang der 
Sohnittlinie 4-4 der ^ig.l und zeigt das fertige geprSgte 
Erzeugnis* 

Die Brfindung basiert auf der ttberrasohenden und nioht zu er- 
wartenden Peststellung, dafi lafeln au0 plastieohem Material mit 
relativ tiefen und relativ eng beieinander liegenden Prftgeeffek- 
ten leioht daduroh hergestellt werden kttnnen, dafi man zunfichst 
Plastikpartikelohen auf ebener Oberflfiohe ablegt und die Parti- 
kelohen zur Bildung einer Tafel sintert, worauf die auf dieee 
Weise gewonnene Tafel geprfigt wird. Aub versohiedenenGrrUnden 
nimmt eine Tftfel aus gesinterten plastisohen Teilohen leioht 
eln Muster von tiefen eng beiinander liegenden Sinpr&giingen an, 
wfihrend ein in Ublioher Weise duroh Sohmelzen hergestelltes 
Band Oder lafel aUB Plastik (das z*B* duroh Kalandem Oder Oiet< 
sen hergestellt ist) \mter den gleiohen Prftgebedingungen wider- 
Btrebt,' in die tief auBgehobenen Nuten oder Spitzen oder dgl. 
einer Prfigefl&ohe einzudriagen und sioh dlesen anBupaBsen. 
Wahrend ea nioht gewUnsoht wird, die Erfiadung auf tine besoa- 
dere Theorie ttber den Yorgang zu beaehrUnken, wird dooh angenom* 

00988.5/201 7 . - . 

6A0 ORiGiNAL 

5/12/05, EAST Version: 2.0.1.4 



1629805 



11 143 



men, dftfi der Srund daftir, d«B elne ablioht Homogoua duroU 
Solimelzen des plastlaobtn Mat^riala eraeugte lafei dine Ilef- 
prttgung nioht annimmt, darltt llegt, daS eelbat bei erhShttn 
Temperaturen, bei deiien da« Material relativ weioh irlrd, tief- 
relohende Spanntingen wfihre'nd des PriLgerorganges auf. die Tafal 
dinwlrken. Siese Bpaimungen nalgen yesmutlloh daaU| die Ver- 
foxmung der Oberflftohe der laf el zu besahr&nkeii uzid blndem 
daduroh daa Material daranj die voile liefe der Prftgung anzu- 
nelmien. Auf der andereii Selte i&ohelnen die geeintexteh ParijU 
kelohen leloht in die relativ felna Elnpreasuzigeii der Pr&ge^ 
flftohe wtthrend des PrMgeybrganges eingiadrttpkt werden bu kaimen. 
Die Folge dayon let, daS die gewttnaohte tlefe Sextur der Qber- 
flttohe mlt Uberrasoliexider Leiobtlgkelt. erteilt werden kann. 
Die* kann wenigstens zum Tell «ln Brgebnis der Satsaohe sein, 
daS in dem erhitzten, geeinterten Sand oder laf el leiohte 
8ohw&obimg0linlen zwisohen anelnander grenzendeni geeinterten 
leilohen Terbleibeuy welohe den lellohen die MBgliohkeit ge- 
ben* relativ zu elnander wahrend dee Prfigevorganges lelohter 
verzohoben zU werden. Dieze lelohtigkeit der Veraohiebung oder 
relativen Bewegung der geeinterten Xtjilohen kann die Uriaohe 

4 • ^ 

fUr die ielol^tlglceit zein, mlt der die gezlnterte lafel im 
yergleloh. mlt einer ttbllohen bomogen gesohmolzenen kalander- 
ten Oder geg^zainen Safe! dem fiefprftgevorgang unterworf en 
werden kann* jDie bei der vorliegenden Brfindung verwendeten 
f ziiob*!!. tini kltiatr alz die Of fnungen oder Kanll^z in der 
OlifVflXobz d*r IrMfMraXtt, to daf di«te leilohen iei«bt in 
iif f • Offnungen oitr KiiBtfle eimtret«xi kOnnen. ^ „ .J 
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Die Brfindung let eizunal auf die Herstellung von deji geknt^ten 
Oder genoppten Teppiohen oder Matten naohgemaoliten Tafeln oder 
BSnderu aue thenaoplastisohem Vinylharz geriohtet, in welohe 
Gruppe von Harzen wir nioht nur aolohe Vinylharze, wie Vinyl- 
ohloridhomopolymer, eelbet einaohlleflen, sondern auoh a^uivalen- 
te Oopolymere dee Vinylohlorides mit anderen oopolymertaierbareu 
Monomereii, z.B. toie zu 25 i» oder mehr Vinylazetat» Dialkylmale- 
at Oder ajmlichen ungeeattigten Monoathylen-Materialien. Oe- 
m&fi einem weeentliohen Merkmal der Brfindimg werden eolohe 
therffloplastisohen Harze oder eine Mehrzahl solcher Harze in 
Teilohen- oder Pulverfona verwendet. Die verwendeten Seilohen 
gehen fast auenaluaBlos duroh ein Sieb mit Offnungen in der 
toefle von etwa 3. Em. Die Teilohen sollen aber nicHt zu f ein 
sein, d.h. die mittlere TeilohengrOBe ist vorzugsweiae nioht 
kleiner ale etwa 15 Mikron. In beatimmten Anwendungaf alien 
iat ee Jedooh mttglioh, ein© begrenzte Menge einea Harzea, z,B, 
bie zu 20 dea geaamten Harzgewiohtea, zu verwenden, welohe 
in Jorm einea feinen Pulvera, beiapielaweiae in Form von Par- j 
tikelohen von eWa 2 Mkron mittlerer TellohengrBfle vorliegt. j 

! . . . ■ • |. 

fUr die Zwecke der Brflndung werden die Harzteilohen mit an- 
deren wUnaohenawerten Zutaten gemiaoht (fttr gewChnlioh Stabi- 
liaierungamitteln, Plaatifiaierungfimitteln, Pgimenten, falla er- 
wttnaoht mit Blaamitteln, Konaervierungamitteln oder dergl.), und 
zwar in Porm der als trookene Miaohung bekannten Miaohung, d.h. 
dat Harapulver wird einf aoh mit den anderen Zutaten zuaanmen- 
geaohUtttt, ohne Anwendung von fttrme, urn ^ine mehr tder weniger 
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frel fllefiende pulverlalerte Hleohtuig zu bildezii In^dev die 
elnzelnen Bestandtelle alle glelohmclfilg vertellt 8lnd# In der 
trookenen Mlsohung liegen elziige der Zutaten als klelne Parti-* 
kelohen YoVf welohe in den Harzpartikelohen einge8j)rengt eindy 
wahrend elnige andere der Zutaten in Form eines tfbersuges auf 
den Harzpartikelolien yorliegen« Der in die trookene Mieohiuig 
eingegebene flttesige Plastiflzierer liegt im weeentliohen als 
tlberzug vor, der auf den Oberflfiohen der Harzpartikelchen ab- 
sorbiert ist« Es liegt ;)edocli nlcht elne soloh grofie Menge an 
Plastifiziermittel vor und die Harzpartikelohen Bind im Duroli- 
Bohnitt nioht so klein Oder bo fein, dafi eine fllissige Oder 
pastenfbrmige Mischung filmlloh einem Plastisol rorliegt* Statt 
^dessen blelbt die Mlsohung oberflachlich ein trookenes pulveri- 
ges Material I das mehr Oder weniger frei fliefien kann und zwar 
wenigstens in dem Ausnafiet wie feuchter Sand beispielsweiBe 
mehr Oder weniger frei fliefiffihig ist* Jedenfalla sibher nioht 
in Form yon Sohlamm oder Paste* In der yorliegenden trookenen 
Uisohung Bind die einzelnen Partikelohen leioht unteraoheidbar 
und trennbar, w&hrend ein Plastisol eine Paste oder Fltissigkeit 
isti welohe nioht in einzelne Partikelohen trennbar lst« Plasti- 
sole werden aus feingepiaverten Harzen (1 1/2 - 2 Mikron) her- 
gestellt und weiaen nioht die relativ grofien Seilchen auf , wel- 
ohe flir die vorliegende Erfindung wesentlieh sind« in der vor^ 

liegenden trookenen Misohung belftuft sioh die Menge an 7orhan-> 

auf 

denem flliSBigen Plastifizieirangsmittel/nioht mehr als 65 Anteile 
pro 100 Oewichtsteilen Harzen* FUr gewOhnlioh ist der Anteil 
geringer* Plastisole konnen einen wesentlieh grOfieren Anteil 
eines Plastifizierungsmittels aufweisen, \ 

BAD ORJGIM^ 
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Zur DurohfUhmng der Erfindung wird die trookene Mlschung aus 
gepulvertem Harz, wie angedeutet, auf einer geeigneten ebenen 
Oberfl&olie auegebreitet, an der das Harz nioht haftet. Die Aus- 
breitung erfolgt bis aixf eine Dicke, die mehrere Male grSfier ale 
der Durohmesser der einzelnen Partikel iet. MeseDioke ist auch 
geringfilgig grbfler ale die Dioke dee endgttltig gewtinschten Bandes 
Oder der Tafel. Solch eine Sohioht aus Pulver kann mit Hilfe einee 
Rtittelaiebes Oder dgl. erbalten werden, welckes geeignet ist, mehr 
Oder weniger feuohte Harzpartikelohen der trockenen Misohung ab- 
zulegen und auszubreiten. Die auegebreitete Sohioht kann nooh 
gleichmSfiiger iind glatter verteilt werden mit Hiife von Reohen 
Oder Pinsem, Auebreitstangen Oder fihnlidhen mittele Hand zu be- 
tatigenden oder meohanisoh betatigbarer Vorriohtungen. Wenn es 
erwiinacht ist, kann die Sohioht auoh ein wenig duroh Anwendung 
geringen Druokes verdiohtet werden, beispielsweise duroh leichtes 
Preeaen mit Hilfe einer niohthaftenden Yerdichtungsrolle oder 
einee Bandea, welohe auf die Oberflftche der Sohioht wirken. Die 
auegebreitete Sohioht dee Pulvera wird dann auf eine erhOhte 
Temperatur gebracht, welohe die Brweichungatemperatur dea Har- 
zea libers teigt. Darauf sintern die Partikelohen dea Harzea an 
ihren Bertlhrungaflfiohen zusaminen oder aohmelzen geringftigig zu- 
aammen an den Stellen, an denen aie aioh berUhren, ao dafl eie 
eine zusanmenhftngende Tafel bilden. Irgendein Druok oder eln 
anderer Zusammenhalt iat weder verwendet nooh erforderlioh, um 
daa Sintern zu erreiohen. Daa bedeutet, daB dia Sdhioht aua Par- 
tikelohen einfaoh frei der umgibenden Atmoaphttra das Ofena odtr 
einer anderen Heizvorriohtung, in dar der Sinteryorgang atatt- 

findet, auBgesetzt iat. Wfihrend dea Bintervorgangea. bildat daa. . 
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Plastlflzlerungamlttel elne Ibaung mlt dem Ears an den Ober- 
flfiolxdn der Harapartikelohen. Die anderen vorhandenen Zut'aten 
(z:»B* Stablllaierxingsmittel, flgmente) I'deen slob In elner sol- 
ohen IiOsung Oder aiud in dleae elngebettet Oder auapendlert. 
2)le Safel aua gealntertem Harapulver wlrd jedboh nioht bla auf 
aolohe hohe Semparaturen erMtzt oder auoh nioht elne aololip 
Zeitdauer auf hoher Olemperatur gehalteh, daB die Tafel ein im 
weaentliclien vollatandlg homogen geaobmplzenea WarkatUok wird» 
welches den ]calcuiderten> geaohmolzenen lafeln Oder Xafain, die 
aua eiher LOaong oder aua einent ELaatiaol geformt und naohfol- 
gend geaohmolzen sindi Mquiyalent iat* Stattdeaaen wird die 
aua Pulver gealnterte Tafel hloht Yollat&Ddig homogen* Venn 
jedooh die geainterte Tafel naoh AbkUhlung auf Saumiemperatur 
in dieaem Zustand von der nlohthaftenden Sttttzflfiohe, auf der- 
aie hergeatellt iati abgenonunen wUrde, bildet ale elne zusainmen 
hSngende aelbattragende flexible Tafel mlt elndr gewiaaen Zug- 
f eatlgkeit (die natfirlloh nioht annMhemd ao hooh lat wle die 
Zugfea'tigkelt elner vbllatMndig homogehen geaohmplzenen Tafel, 
wle sie bel elnem typiaohen Kalanderyerfahren oder Plaatlaol- 
Sohmelzverfahren erhalten wlrd). In dieaem Zuatand weiat die 
gtalntarte Tafel aua fartlkelohen in. typlaoher Waiae elne Obar- 
flltohe auf, dla geringfUglg uneben auaaleht und aleh auoh elh 
wtnig rauh a^iihlt, Ba finden aloh hler und dort kleine Pehl- • 
•ttllan adtx! Htfhluagan, die auf der llSdhf zu aehen alnd. Venn 
ilt fftfol ai^gisohnlttan wird,; ktfnne|i kleine H»hlungen odtor 
HebirSuj&e iqt Zaii«rttt hltr und dort ebenf alia featge at elit war- 
den. Sieae Hdhlungen g eben Zwiaohenrtlume zwiaohen den Paktl-* 
kflolifn wladar, Ait nioht vollattthdlg withrend dea ginttrvor^r - ^ 
' ' 009885/201 7 baj> os^iOJS^^ 
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giangs duroh das fliaflende Hara auegeftait worden Bind. 

WHhrend eioh das aus T«llolien gesinterte Band oder Taf el 
in dem Zustand der vorherigen ErwSrmmig tefindet, wird die 
Taf el der Elnwirkung einer Prfigerolle oder dergl. unter- 
worfen, di# auf ihrerOberfiaolie ein Helieltouster oder eine 
Yerteilung von VorsprUngen imd Yertieftrngen aufweist, die 
im typisohen Palle relativ sind, beispiislsweise swischen 
1,5 und 2,5 mm (in AbHangigkeit von der Dioke des erzeugten 
Tafelmateriala) und welohes Muster im typisohen Pall 
relativ fein ist, d.h. dafl die Breite.der Offnungen auf der 
Oberfiaohe der Pragewalze im typisohen Pall nur etwa 
OoS bis 5 mm betragen. Bin solohes Prftgen wUrde relativ 
salwiefig oder unmbglioh anwendbar sein, urn saubere Ein- 
prHgungen auf einer ttbliohen homogenen vorgesohmolaenen 
Vinyltafel herBUstellen. Wexin die Taf el aus in der Wftrme 
erweiohten geslnterten Vinylpartikelohen in BeriJhrung mit 
der Oberfiaohe der Prfigewalze gebraoht wird, und war unter 
Druok, fliessen die gesinterten Partikelohen leicht duroh 
die f einen Offttungen auf der Cberflftohe der Prftgerolle und 
•fttllen ebenfalks leioht die feinen Kanfile Ijis zu ihrer 
yollstandigen Tiefe aus. Die Prfigeoberflttohe ist vorsugs- 
weise auf eine Temperatur geWlhlf, die unterhalb der Br- 
weiohungstemperatur des Harsee liegt. Dies kann bei- 
spielBweiee daduroh gtsohehen, daft Ktlhlwasser duroh das 
Innere der Prkgerolle geleitet wird, u» daduroh das Pest- 
legen dee auf diese Veise erteilteh Musters auf d*r Ober- 

. fltoh# dee plastisohen Materials «u untersttttsen. Faoh dem 
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Ktihlen behftlt daa geprSgte Band^ oder . die Tafol die duroh die 
Prfigerolle erteilte lextur l)di. 

Bei einem 1)aTorzugten Ausffikrungsbeispiel umfaflt die Erfindung 
die Zuftlgung eines geeigneten Blasmittels in der trockenen 
Vinylharzmisohung, aus der die Fartikelohen hergestellt sind. 
Als Blasmittel kaiin Asodioarboxiaoiid oder eine andere Substanz 
dienen, die geeignet ist, Gaae in dem plastisohen Material 
zu erzeugen, wenn dieses erhOhten Tempera-fcuren ausgesetzt wird. 
Dae Blasmittel wird in die Misohung der Partikelohen ein- 
faoh duroh trookenes Einmisohen eingefUgt, ohne dafi irgend 
ein Mdlvorgang oder dergl. notwendig ist. Vfihrend des Sinter- 
vorgangs wird eine aasreiohend hohe Temperatiir erzeugt, um 
das Blasmittel zu zerlegen. Beispielsweise wird eine Temperatur 
von wenigstens etwa,138®G im Falle von Azodioarbqnamid in. 
einer typisohen Yinylmisohung verwendet* Bas Ergebnis ist, 
daS die Fartikeloben kleine innere Foren und Holraume ent- 
wiokeln, so dafi den Erzeugnissen im gewissen Umfange eine 
Hohaumstoff-f iSrmige oder sohaumgummiffirmige Struktur erteilt 
wird. Es ist ersiohtlich, da8 wflhrend des Sintervorgangs zu- 
nfiohst im gewissen Gmfange ein Fliessen der LSsung aus 
Harz und Plastifizierungsmitteln stattfindet, welche LOsung 
die Partikelclien des Blasmittels einbettet oder gefangenhftlt, 
(latsttohlioh kann das Blasmittel sioh in dleser Ltfsung aufl5een} 
Die Partikelohen des Blasmittels werden tatsftohlioh auf diese 
Weiss von plastifizlertem Harz umgeben oder eingebettet, 
bevor die Partikelohen die Oelegenheit haben, sioh zu zer- 
setzen. Portgesetzt* Anwendung von Wttrme veranlasst sohlieBfc. 
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lloh das Blasmltteli sloh zu zarsetzen und Oas abzugebeni 
welches die Blasenbildtmg in der Masse veranlasst^ Dies 
hat den wtlnsohensverten Effekt einer Vergraflerung der 
Weiohheit Oder der Trittnaohgiebigkeit eines a?eppiohs oder 
dcrgl., der in dieser Weise hergeetellt ist* Die Blasen- 
bildung verbessert die Griff igkeit (hand) des Materials, 
vennindert seine Diohte und neigt dazu, eine mehr wtinsohens- 
werte unebene Struktur zu erzeugen (d.i. «Lne Art Veretarlomg 
des Fr&geeffektes) • 

Eine der am meisten interessierenden Anwendungsmeglichkeiten 
der Erfindung besteht in der Herstellung von sogenannten 
Salz-und-Pfeffer- oder anderen mehrfarbigen Effekt en. Solohe 
Effekte kSnnen daduroh erhalten werden, dafi man eine 
trookene Hartpulvermisohung herstellt, sie in zwei oder mehr 
Telle unterteilt, ein Figment dem einen Teil und ein anderes 
farbiges Figment dem anderen Sell zugibt* Die daraus si oh 
ergebenden beiden untersohiedlioh geffirbten Fulver kSnnen 
dann auf einem Pttrderband oder einer Vinylbandtinterlage, 
(wenn diese verwendet wird) in unregelm&aslger Form oder in 
gesteuerter Weise ausgestreut werden, voduroh in dem end- 
gttltigen Erzeugnis ein interessanter mehrfarbiger Effekt 
erzl«lt wlrd. Dekorative Effskto kBnnen auoh durch Ytxvendung 
ein«r Basistafel erhalt«n werden, weloht in d«r Farl>t bu d«n 
Fartikelohtn Im Kontrast stcht* Es.kaxm auoh elnt <lnnBparentt 
Basistafel verwsndet wsrdsn* Auoh kOnnen statt. dtsstll edtr 
glslohseltlg olnlge' odor alls der Fartlkslohsn Im wtssntllohen 
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transparent Oder versohieden gefSrbt seln* Gefftrbte Pulver, 
die duroh PulverlBieren Oder Hahlen sruvor gesohmolzenerf f arbiger, 
plaatlflzlerter Vlnylharz-Zusaamensetzujigen erhalten werdeu, 
kOnnen auf elner abgelegten Sohloht elner troekenen Miaohung 
aufgestreut warden^ bevor der WELnaeslntervorgang elnsetzt* 
Sogar gemahlene geffirbte PlaatlkabfUle (welolie In der Praxis 
elne vorgesohmolzene thermoplastlsohe Harzzusanimenaetzung sind) 
konnen entweder zuaStzlldh zu der troekenen Mlsohung, die be«- 
schrleben vmrde oder anatelle elnes Selles oder der ganzen 
troekenen Mlsohung verwendet warden. Palls notwendigt kann 
zus&tzllohes Plastlflzlerungsmlttel mlt solohen AbfUlleh 
gemisoht werden, urn sie in eine trookene Misohnng der be-- 
sohrlebenen Art zu UberfUhren* 

Yersohledene Sesohlohtungsmlttel oder OberflHolienfllme kSnnen 

bei dem SrzeugniM naoh der Srtlndung vorgesehen aelna 

Beisplelswelse kann die OberflSohe des Teppiolis mlt elner 

Laoksohlolit besprttht oder in anderer T/else besohlohtet 

warden* Der Laok oder dergi* kann auf einem Akrylharz oder 

alnem anderan gaaignaten Piimblldungpmaterlal basiarexii^ Der 

lappioh kannj mlt alnam dfinnan Pllm vpn etwaQ^^ rm Dloka Ubar<f 

zogan werdaj^# Biaaar film kann aua ejLnem Yinylhara bestahan 

iind kann baljaptalawalaa auf dar Obariflttolia vor dam Prfigan 

atlfgabrapht |irav4at)« Soloha Sohiohtan o$ar Obarflfidhan dianan 
* » • ■ ' 

in«1itsond«r« m1)w«l«tnda Vlttoheit und erXaiobtasn dai 
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Saa folgende Beispiel, in dem alle Telle ale Gewiohtaanteile 
vermerkt Bind, aoweit nlohta anderea angedeutet let, dlent 
zur Briauterung der Praxis dea erflndungsgemaflen Verfahrena. 

Belaplel I 

Die folgenden Anteile warden zu elner trookenen Miaohung 
veraxbeitet t 

Anteile frewlolitBanteile 
(Jepttlvertea Polyvinylohlorid- 

Hars (durohaohnittliohe Partikel- 90 
grOBet 15 Mikron) 

ein Oopolymerharz aua gepulvertem 
Vinylohlorid und Bibutyimaleet 
Terhaitnii von 90 1 10 (dnrohaohnitt- 
llohe PartlkelgrOfiei 2 Hlkron) 

Balymeror Plaatifizterar (z.B. ▼om 

i'olyestert^p, wio Poly(ftthylenglykol- 

oebaaat) Bo Imdua-feriel esid Engineering 

Rhemlstry, Vol. 37, Selta 52>4e 1945, 

Oder epdirdiertem Sojabohnen^i. ° 

PlastifizieruagBmit-tel vom nioht- 

polymeren Typ, z»B, benzoeaauree Ootyl 'o 

▼om Phthalateatertyp, beiapielawolae 

nootyl-phthalalf 

BtablliBierungsmittel (a.B. Barlum- 

■ttarat, Kedii4tmatearftt» Zinkoktoat, , 

uaw.) 5,5 

Stearinafture ! °»'® 

} 

(fl*B« SiliBium^ Kalziumoarbonat ttsw«i 

Blaamittel (Hltrogontyp, b.B, Azodl- 10 
oarbonaaid .- 
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Die slch ergebende Mleohtxng blldet eln im wesentllohen frel 
flieflf fiMgee Pulvero 

Bin geeignetee, niclithaftendes und kontinuierlioh .bewegtee 
Band 10 (Pig.1), welohes beiepielBweise aus Olaefeisern (oder 
Polyestergewebe) besteht und mit Polytetrafludrfithylen be- 
sohiohtet ist, lauft imter einer Sohtittelvorrichtung 11 bin- 
durohi welobe eine Menge der oben beBChriebenen gepulverten 
Vinylharztrookenmischimg 12 in niohterwarmtem Zustand auf der 
Oberflaebe des Bandes 10 abwirft. Eine Ausbreitatange 13 oder 
dergl* erstreokt sich quer tiber die Balm dee Bandea und ist im 
geringen Abstand oberhalb der oberen FLSche des Bandes durch 
. entsprechende Abstandsmittel angeordnet» die dazu dienen, die 
Schiobt der Partikeloben 12 in eincrr gewUnsobten Tiefe,.im 
vorliegenden Pall beispielsweiee von 2,5 mm au regeln# Die 
auf diese Weise abgelegte Menge an trockenem Pulver kann z»Bo 
annShernd 1,6 bis 1,7 kg pro 0,84 (3,6-3.8 pounds per square 
yard) der bedeckten BandoberflMobe betrageno Das Baud 10 mit 
der Sohioht, 12 aus gepulirertem Harz l&uft dann unter einer 
geeigneten H^izvorriohtung H hinduroh, die dazu dient, die 
Temperatur auf etwa 204^0 zu erhbhen, was aureicht, \m die 
Partikelcben erweiohen zu lassen. Dadurcb kSimen die Parti- 
kelohen. zusammensintern und werden aneinander gesohweiBt 
Oder verbunden an den Beriihrungsoberf Ifiohen, so dafl sich 
eine ziemlich kSrnige oder eusammenh&ngende Saf el bil-* 
det, wie sie zuvor beschrieben isto Das Erwarmen 
in dieser Stuf e des Verf aliren wird Jedooh nicht so 
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weit getrieben und so lange anhaltend angewendet, dafl eln 
tatsaohliohee Sohmelzen der Partikelchen In einem aolchen 
AusmaB erfolgt, dafi sie vollstandig zusammensolimelzen. 
Das bedeutet, daB die Partikelohen nioht eine kontinuierliohe 
gleichmfieige gesoMolzene Tafel bilden, d,h, ebenso homogen 
wie auf gewbhnlichem Wege kalanderte Oder geformte Tafeln 
Bind, die vollstSndig und duroh ihre ganze Quereohnittsflfiche 
hindurch im Verlaufe des Hers tellungsverfahr ens geschmolzen 
werden* 

NaoMem der Sintervorgang eine Zeitlang angedauert hat, 
erreioht das Blasmittel seine Zersetzungstemperatur und ber 
ginnt Gas frei zu setzen, wobei sich die gesinterte lafel 
expandiert, dh. dafl sioh innere Hohlrfiume in Form grBBerer 
zusammenhangender Zellen bilden. Wahrend sioh die Masse nooh 
in diesem erhitzten Zustand befindet, wird sie unter eine 
PrSgerolle 15 in Beirtihrung mit dieser gebracht, welohe 
das gewUnsohte Reliefmuster in der Oberflfiohe Angraviert 
Oder in anderer Weise ausgebildet, aufweistt Die Prfigerolle 
wird innen duroh strBmendes Wasser gektUilt, so dafl ihre 
Oberfiaohentemperatur iEumfihernd 66®0 betrftgt, d.h, einen Wert 
annimmt, der unterhalb des Erweiohungsbereiohes der. Vinyl- 
harzmaBse liegt, Naohdem die auf diese Weise gepr&gte lafsl 
xmtsr der Prfigerolle 15 hindurohgeiaufen iet, wird sie der 
Einwirkung einer KUhlvorriohtung 16 ausg«setst| b*B* sinsr 
Vorrichtung, welohe Luft gegen die pberflttche der tafel blttst 
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Daraufhin let di« Tafel auereichend abgektlhlt, so dafl eie 
von dem nlohthaftenden Ir&gerband 10 aligenonunen und auf elnen 
Wlokel 17 aufgewlekelt werden kann. 

Der Zustand des Pulv*rs 12 naoh Aufbringung auf das Band 10 
und vor dem EjJiitzen let In Pig,. 2 wiedergegeben. Der Zustand . 
der Xaf el naoh dem Sintem Oder Srhitzen und vor dem PrOgen 
let In Pig. 3 veransohaulioht, wShrend der Zustand naoh dem 
Prftgen und naoh dem Bntfernen von dem TrSgerband in Pig. 4 
illustriert iat, welohe das elngeprfigte Detail 18 aeigt. 

Aus der vorhergehenden Sesohrelbung wird deutliohy da& die 
Brfindung zahlreiebe vorteilhafte Merkmale aufweist. Duroh 
das besohriebene Yerfahren wird es mOglioh, 7inyl-> Oder dergl. 
thermoplast'isohe Materlalien zu prSgen, und zwar in Tafelform 
Oder in anderer geeigneter Vorm, wobel der Oberfiaohe auAer- 
ordntlioh tiefe und im Detail feine PrSgemuster erteilt werden 
IcOnnen, welohe fttr gewOhnlioh niohtt Insbesondere nioht in 
•Inem kontinuierllohfn Frttgtvorgang ^raeugt werden kSnhen* 
Dlf inpftBsun^effihigkeit des Ttrfahre^s an elnem kontlnulerliohtm 
Terlauf ist l)eBOnders vorteilhaft inisezug auf die Wirksamkel-t 
und Wlsderho: .barkelt der Btfgebnisse* Die Brfindung niaoht es 
mSglieh, sah:.reioht fvmktiotielle und dekorative Bffekte duroh . 
gMlgnste VeirSnAenuiffsii in der Hatur des Frttgevorganges zu 
•vseugea. Is ktfahea aieht Auv geknttpfte dder genoppte Hat«3?ialiea 
iai^itfvt vsrjitttt csBdm ss ktfnnsii' a^oh aaders BtijF«ktf« s«B* , 
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elculpturaimliclie Bffekte duroh geeignete Brtliohe Verfinde- 
rungen In Oharakter dea Pragevorgangee erzeugt werden. Wenn 
69 erwttnBdHt iat, kOnnen bestimmte Piaohen vom Prfigevorgang 
auBgenommen werden, um ein gewOnsohteB Aueselien zu erhalten. 
E8 kennen interasaante, mehrfarbige Bffekte in der DeBohrleDenen 
Velae erhalten werden. Bffekte, ahnlioh denen, die biaher duroh 
relativ langBaoe und aohwt^rige Pormvorgange erzielt worden 
Bind, kBnnen Bohnell und beq.uem erhalten werden, imd zwar kon- 
tinuierlioh duroh das gegenwartige Verfahren. MeaeB Verfahren 
erfordert nioht die Verwendtmg von Gewehen zur Erzeugung dea 
gewUnaohten gei^eheahnliohen Bffektea. 

Die hevorzugte Perm des erfindiingagemaflen Verfahrena, hei dem 
kc^ine vorhereitete Tafel auf der Baaia einea Vinylharzea ver- 
woadet wird,. ist heaondera B!2@nomiBoh wd hequem, da- ea keiner 
grofien KapitalinTeatitionen in tihliohen Auartiatungen zur Her- 
atfllwvon Vinyltaf eln, z.B. Kalandem, Oder Vorriohtungen 
zur HtreteUung einea PlastlaoiaherzugeB bedarf . Bin Herateller, 
der kein» aolohe Auarttatung beaitzt. kann leioht die bevorzugtej 
Pom der ▼orli^genden Brfindung verwiriaiohon, ohne dafl er 
▼orher prMparifrte und ▼orboyeitoto Vinyltaf eln kauf t. In der 
beYorzugten Perm der Brfindung kBnnen billig und leioht er- 
haitliohe pulveriflierte Harae in finfaohor und Bohneller Weiae . 
in eine fleaciblo Tafel duroh den beaohriebenen Sintervorgang 
. Uberftihrt warden* Ba kttnntn ta^attohlioh euoh goMhlene, '«iep- 
•noplaatiaohe Haraabf aile Im liOmien de. ' erXindungagemttain Ter, ] 
falhrtn* yerwendet werdent nio diea zuvor beaohrieben 
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DiPL.-INQ. FRITZ THIELEKE DR.-iNQ. RUDOLF DORING DR. JOACHIM FRIOKE 

BRAUNSCHWEIQ - MDNCHEN 

^1 11 H3 

Ansprttche 

(^} Verfahren zum Heretellen von Taf eln oder BSndern aus 
Plastikmaterial mit stnikturlerter OberflHohe, g e k e n n - 
zelohnet durch die Sehritte, dafl eun&olist elne trookene 
Misohtmg aus thermoplaBtisolien Harzpartlkeliohen mid flttdslgem 
Plastifiziermittel hergestellt wird| daB dann die trookene ^ 
Mlsohung in eine dlizme 'Sohicht ausgebreitet wird luid dann die 
avLf einer nioht-*haf tenden Unterlage untersttttze. Sohloht duroh 
Erhitzan auf eine iPemperatur gesintert wird, bei der die Tcil- 
chen weioh genug werden, um aneinander zu hafteni und daB dann 
eine Oberfl&Lche der Sohioht mit Hilfe einer Fr&gewalze bei einer 
Temperalnir geprfigt wird, die unter dem Erveiohungsbereioh des 
betreffenden Harzes liegt. 

2d Verfahren nach Anepruoh 1, daduroh gekennzeioh- 
n e t t dafi der Harz Tor der Auabreitung in eine Sohioht mit einem 
Blasmittel gemischt wird, und die Sintertemperatur so gew&hlt 
wird 9 dafi sie aberhalb der Zersetzungstemperatur des* Blasmittels 
liegt. 
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3. Verfahren nach Anspruch. 1 oder 2, dadurclx g e k e n n - 
zelchnety daB als thermoplastlsoher Earz eln Vinylharz 
gewahlt wirdo 

4, Verfahren nacli Anspruch 1 bis 3$ dadurch g e k. e n n - 
zeiohnet , dafi die Schioht j swells aus elner Misohung 
hergestellt wird, die duroh Misoheh von mehreren Teilchensorten 
von teilohenf Ormigen plastischem Material gewonnen wird, von 
denen jede Teilchensorte eine andere Farbe als die Ubrigen 
aufweist. 
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